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© Problemlésungsteam
Mitglieder: Mitarbeiter A; Mitarbeiter B; Sponsor A

8D-Report

8D-Report Nr
2023-4

Startdatum
18.09.2023

© Problembeschreibung

Bestellung (Soll): Alle Teile mit 5 mm Fase

Ist: Alle Teile mit 10 mm - 15 mm Fase

Teamleiter: Mitarbeiter A

© SsofortmaBRnahmen

Lagerbestand mit gleicher Chargennummer
Uiberpriifen. Falls vorhanden, Sperrvermerk.

Warennachkontrolle Warenausgang.

© Ursachenanalyse

Ergebnis 5W-Methode: Das Werkzeug (Fasenfraser) an der
Maschine ist beschadigt. Die Beschadigung wurde nicht friihzeitig
identifiziert, da die Uberpriifung der Werkzeuge nicht Teil des
Wartungsplans sind. Dartiber hinaus wurde die Fase nach
Fertigstellung nicht tGberprift. Ein entsprechender Hinweis in der
Prifanweisung fehlt.

© Geplante AbstellmaBnahmen

Uberpriifung aller Werkzeuge.

Austausch aller beschadigter Werkzeuge.

O Eingefiihrte AbstellmaBnahmen
Uberpriifung aller Werkzeuge.

Austausch aller beschéadigter Werkzeuge.

© Fehlerwiederholung verhindern

Wéchentliche Uberpriifung aller Werkzeuge in den
Wartungsplan aufnehmen.

Schulung der Maschinenbediener bzgl. neuer
Wartungstatigkeiten und angepasster
Prifanweisungen.

Qualitatskontrolle: Anpassung der Priifanweisung
hinsichtlich Uberprifung von Phasen.

Erganzung der Erstunterweisung am Arbeitsplatz
um Wartungstatigkeiten und Priifanweisungen.

© Teamwiirdigung

Alle potentiellen VerschleiRteile sollten im Wartungsplan
Berilcksichtigung finden.

Mitarbeitersensibilisierung: Null-Fehler-Philosophie als
Standard.
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Fehlerart: Fehlerart A
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